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Art-Nr: 1117
Fräsrädchenkopf 
spitz
Art-Nr: 1155
Fräsrädchenkopf
spitz ultra grip
Art-Nr: 1124
Fräsrädchenkopf
flach
Art-Nr: 1162
Fräsrädchenkopf
flach ultra grip
Art-Nr: 1612
Diamantfrässcheibe 
gold Beton K50/60
Art-Nr: 1629
Diamantfrässcheibe 
silber Estrich K50/60
Art-Nr: 1704
Diamantfrässcheibe
rot K35/45 abrasiv
Art-Nr: 1735
Diamantfrässcheibe 
Estrich abrasiv K16/20
Art-Nr: 1797
Diamantfrässcheibe 
super abrasiv K16/20
Art-Nr: 1940
Diamantfrässcheibe 
ultra grip K30/40
Art-Nr: 1988
PKD-Frässcheibe Fünf 
Segmente mit Stützseg.
Art-Nr: 1728
PKD-Frässcheibe
RUND mit Stützseg.
Art-Nr: 1322
PKD-Frässcheibe 
SPITZ mit Stützseg.

Werkzeuge:

+
= 

ge
ei

gn
et

++
= 

se
hr

 g
ut

 g
ee

ig
ne

t
++

+
= 

op
tim

al
0

= 
un

ge
ei

gn
et

0+
= 

m
ög

lic
h,

 je
do

ch
 h

oh
er

 V
er

sc
hl

ei
ß

0+
+

= 
ge

ei
gn

et
, j

ed
oc

h 
ho

he
r V

er
sc

hl
ei

ß

Untergrund:

Schleif- und Fräswerkzeuge Höhn Ltd. & Co. KG - Bolander Weg 42 - 88368 Bergatreute - Telefon 07527 / 18937-0  - Telefax 07527 / 18937-99

Welches Werkzeug für welchen Untergrund Multifräse Rapid 250  Stand: 03-2019


